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Infroducao

Qualificacao de
Pessoal

Leia esta
Folha de Instrucoes

Preserve esta
Folha de Instrucoes

Aplicacao Adequada

A ADVERTENCIA

Somente pessoal qualificado, com capacitagdo em instalagdo, operagéo e
manutengao de equipamentos elétricos de distribuicdo aéreos e subterraneos,
e com plena ciéncia dos perigos associados, pode instalar, operar e realizar
manutengdo no equipamento abrangido por esta publicacdo. Uma pessoa é
considerada qualificada quando tem treinamento e competéncia em:

e Experiéncia e técnicas necessarias para distinguir entre partes vivas expostas e
partes nao-vivas de equipamentos elétricos;

¢ Experiéncia e técnicas necessarias para determinar as distancias de aproximacao
adequadas relacionadas as tensdes as quais o pessoal qualificado fica exposto;

¢ Uso apropriado de técnicas especiais de precaugao, equipamentos de protegcao
individual — EPIs, materiais de isolamento e prote¢ao do pessoal e ferramentas isoladas
para o trabalho em, ou préximo de, partes energizadas de equipamentos elétricos.

Essas instrugdes sao destinadas SOMENTE para os profissionais habilitados
conforme o acima exposto. Elas ndo sao previstas para substituir o treinamento
adequado nem a experiéncia em procedimentos de seguranga neste tipo de
equipamento.

AVISO

Leia na integra e com atengéo essa folha de instrugdes, bem como todo o material
incluido no Manual de Instrugdes do produto antes de instalar ou operar a Chave
Alduti-Rupter da S&C. Familiarize-se com as Instrucbes de Seguranca e as
Precaucdes de Seguranga nas paginas 4 a 6. A Ultima versédo desta publicacdo é
disponivel online em formato PDF em sandc.com/en/support/product-literature/.

Esta folha de instrucoes € parte permanente da Chave Alduti-Rupter. Designe um local
para sua guarda, de onde possa ser facilmente recuperada e consultada.

A ADVERTENCIA

Oequipamentodestapublicagcaoédestinadosomente paraumaaplicagaoespecifica.
A aplicacao deve estar dentro das especificacoes fornecidas para o equipamento.
Os regimes operacionais da Chave Alduti-Rupter sdo informados na tabela de
especificagdes no Boletim de Especificagoes 761-31P. Os regimes operacionais
podem também ser encontrados na placa de identificacao afixada ao produto.

Na maioria das aplica¢des, as Chaves Alduti-Rupter tém capacidade de manobra na
corrente nominal em regime continuo a tensao plena. Os regimes particulares de cada
chave constam das placas de identificacdo afixadas na alavanca de operacao e na chave.
Ver Figura 1.
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Figura 1. Placas de identificacdo da chave com informacgao dos regimes operacionais.
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Infroducao

Consideracoes
Operacionais

Garantia

Qualificacoes de
Garantia

Estas chaves interruptoras nao sao previstas para abrir sob correntes de falta.

O procedimento de instalacdo descrito neste documento é também aplicavel a Chaves
Alduti-Rupter Estilo Dupla Abertura Tripolar com Fusiveis de Poténcia.

Fechamentos e aberturas de circuitos sdo eventos normais na operacao destas chaves
interruptoras, No entanto, aberturas ou fechamentos parciais ou preventivos niao devem
ser realizados. Se houver aciimulo de gelo sobre a chave, ndo agite a chave entre as
posicoes aberta e fechada para expulsar o gelo.

Para operar a chave, acione a alavanca em seu percurso pleno e sem hesitacao.
Nao assuma que a posicado da alavanca de operacao indica a posicédo aberta ou fechada
das facas do interruptor. Apés uma abertura ou fechamento da chave, sempre faca
uma verificacdo visual da posicao das facas para determinar se elas estdo na posicao
esperada e em seguida etiquete ou trave a alavanca de operac¢ido com cadeado conforme
as praticas operacionais padrao do sistema. Em qualquer caso, assegure-se que a alavanca
de operacdo esta travada antes de encerrar as atividades com esta chave.

A garantia e/ou as obrigacoes descritas na Folha de Precos 150 da S&C “Condicoes
Padrao de Venda — Compradores Imediatos nos Estados Unidos” (ou Folha de Precos
153, Condicoes Padrao de Venda — Compradores Imediatos fora dos Estados Unidos)
além de qualquer provisao de garantia especial, constantes do boletim de especificacoes
da linha de produtos aplicavel, sao exclusivas. As correcdes realizadas que levem a
quebra destas garantias configuram correcdes exclusivas imediatas levadas a efeito pelo
comprador ou usuario final, isentando o vendedor de toda a responsabilidade. Em nenhum
caso o vendedor podera majorar o preco de um produto especifico para o comprador
imediato ou usudario final, o que da margem a uma reclamacio imediata por parte do
comprador imediato ou usuario final. Sdo excluidas todas as outras garantias, expressas
ou implicitas, ou surgindo de novas disposi¢oes legais, evolucdo das negociagdes, uso
da marca ou outras. As Unicas garantias sdo aquelas expressas na Folha de Preco
150 (ou Folha de Precos 153), e NAO HA GARANTIAS EXPRESSAS OU IMPLICITAS
DE MERCANTILIDADE OU DE ADEQUACAO A UM FIM PARTICULAR. QUALQUER
GARANTIA EXPRESSA OU OUTRA OBRIGACAO CONSTANTE DA FOLHA DE PRECOS
150 (OU FOLHA DE PRECOS 153) E CONCEDIDA SOMENTE AO COMPRADOR IMEDIATO
E AO USUARIO FINAL, CONFORME AQUI DEFINIDO. ALEM DO USUARIO FINAL,
NENHUM COMPRADOR REMOTO PODE CONFIAR EM QUALQUER AFIRMACAO DE
FATOS OU PROMESSAS RELACIONADAS COM AS MERCADORIAS AQUI DESCRITAS,
NEM QUALQUER DESCRICAO RELACIONADA COM AS MERCADORIAS, OU DE
QUALQUER PROMESSA REPARATORIA INCLUIDA NA LISTA DE PRECOS 150 (ou
FOLHA DE PRECOS 153).

A garantia padrao € aplicavel a Chave Alduti-Rupter da S&C detalhada nessa folha de
instrucoes, exceto quando a operacao for feita por meio de um operador motorizado de
um fabricante que nio seja a S&C.
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Informagoes de Seguranca

Entendendo as
Mensagens de
Alertas de Seguranca

Seguindo as
Instrucoes
de Seguranca

Reposicao de
Instrucoes e
Etiquetas

Existem diversas mensagens de alertas de seguranca que podem ser apresentadas
nesta folha de instrucdes, e também nas etiquetas afixadas a Chave Alduti-Rupter da
S&C. Familiarize-se com essas mensagens e com a importancia das diferentes palavras
sinalizadoras, conforme explanado abaixo:

A PERIGO

“PERIGO”, ou “DANGER?”, identifica os riscos imediatos e mais sérios que muito
provavelmente poderdo provocar ferimentos pessoais sérios ou morte se as
instrugdes nao forem seguidas, incluindo as precaugdes recomendadas.

“ADVERTENCIA”, ou “WARNING”, identifica perigos ou préaticas inseguras que
podem provocar ferimentos pessoais sérios ou morte se as instru¢gdes nao forem
seguidas, incluindo as precaugdes recomendadas.

A CUIDADO

CUIDADO, ou CAUTION, identifica perigo ou praticas inseguras que podem
resultar em ferimentos pessoais leves ou danos a equipamentos ou a propriedade
caso as instrugdes ndo sejam seguidas, incluindo as precaugdes recomendadas.

AVISO

AVISO, ou NOTICE, identifica procedimentos ou requisitos importantes que podem
resultar em danos ao produto ou a propriedade se as instrugdes nao forem seguidas.

Caso nao tenha compreendido qualquer parte dessa folha de instrucdes e precisar
de suporte, contate seu representante S&C mais proximo: Escritério de Vendas ou
Distribuidor Autorizado. Os nimeros telefonicos podem ser obtidos do site sandc.com.
Ou ligue para o Centro Global de Monitoracao e Suporte da S&C no nimero 1-888-762-
1100. No Brasil, ligue para (41) 3382-6481.

Leiacom cuidado e na integra esta Folha de Instrugdes p
antes de instalar, operar ou realizar manutencao na a~

Chave Alduti-Rupter da S&C.

Caso necessite de copias adicionais dessa folha de instrucdes, contate seu representante
S&C mais préoximo: Escritério de Vendas, Distribuidor Autorizado, Matriz da S&C ou a
S&C Electric Canada Ltd.

E muito importante que ocorra a reposicao imediata de qualquer etiqueta do
equipamento que tenha sido extraviada ou que esteja danificada ou apagada. As etiquetas
de reposicao podem ser obtidas através do representante S&C mais proximo: Escritério
de Vendas, Distribuidor Autorizado, Matriz da S&C ou a S&C Electric Canada Ltd.
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Precaucoes de Seguranca

Localizacao das Etiquetas de Seguranca

INSTALAGAO DOS PARAFUSOS PERFURANTES
(Verilustragoes no verso da etiqueta)

orpo d acoplamento antes de nstalar  bo de operago.
o tubo de operagdo no acoplamento @ aperta o parafuso de fixagdo com os

vazandoo tubo,

A >13~{[e]0) Risco de Eletrocusséo

Ajuste do Mecanismo de Operagao

Descricao Numero
G-6580-1-P
Parafusos Perfurantes de Fixagdo G-3176R1-P@®
Operacéo da Alavanca G-4400R5-P
Risco de Eletrocussao—Cordoalha de Aterramento G-6596-P@
G-5577R2-P

@ Etiquetas que devem ser removidas e descartadas apés a chave ter sido instalada e ajustada.

Folha de Instrucdes da S&C 761-500P
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Informagoes de Seguranca

Precaucoes de Seguranca

A PERIGO

©1982 NEMA

As Chaves Alduti-Rupter operam com altas tensdes. A nao-observancia as
precaucoes abaixo pode resultar em danos pessoais sérios ou morte.

Algumas dessas precaugdes podem diferir das regras e procedimentos operacionais
vigentes em sua empresa. Onde houver qualquer discrepancia, siga as regras e
procedimentos operacionais recomendados em sua empresa.

QUALIFICAGAO DE PESSOAL. O acesso a chaves e
controles deve ser restrito somente a pessoal
qualificado. Ver “Qualificacao de Pessoal” na pagina 2.

PROCEDIMENTOS DE SEGURANCA. Sempre siga
regras e procedimentos operacionais seguros.

EQUIPAMENTOS DE PROTECAO INDIVIDUAL.
Sempre use equipamento de protegdo adequado como
luvas de borracha, capachos de borracha, capacetes,
6culos de segurancga e roupas resistentes a descargas,
de acordo com regras e procedimentos operacionais
seguros.

ETIQUETAS E ROTULOS DE SEGURANCA. Nio
remova nem obstrua qualquer etiqueta ou rétulo de
“PERIGO”, “ADVERTENCIA”, “CUIDADO” ou “AVISO”.
Remova uma etiqueta ou um rétulo SOMENTE se
houver uma instru¢do expressa para isso.

COMPONENTES ENERGIZADOS. Sempre considere
que todas as partes estdo vivas até que estejam
desenergizadas, testadas e aterradas.

POSICAO DA CHAVE INTERRUPTORA DE CARGA.
Confirme sempre a posi¢ao aberta/fechada das chaves
interruptoras de carga pela observagéao visual das
facas. As chaves podem ser energizadas de qualquer
lado e com as facas em qualquer posigéao.

MANTENHA DISTANCIAS ADEQUADAS. Sempre
mantenha distancias adequadas dos componentes
energizados.

OPERAGAO. A operacao normal desta chave envolve
fechamentos e aberturas do circuito . Em decorréncia,
aberturas ou fechamentos “parciais” sdo indesejados.
Para operar, movimente a alavanca de operacdo em
seu pleno percurso de forma vigorosa e sem hesitacao.
Ver “Operagao” na pagina 32.
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Transporte e Manuseio

Inspecao

Examine o fornecimento em busca de qualquer evidéncia
de danos. Isso deve ser feito assim que possivel, ja no ato
do recebimento, de preferéncia antes do descarregamento,
ainda dentro do caminhdo. Confira o conhecimento de
embarque para verificar se os paletes de transporte, as
embalagens e os contéineres relacionados estao presentes.

Caso haja algum material faltante e/ou dano aparente:
1. Notifique imediatamente a transportadora.
2. Solicite uma inspecao por parte da transportadora.

3. Anote as condi¢cdes de fornecimento emtodas as cépias
do documento de recebimento.

4. Emita uma queixa por escrito junto a transportadora.
Caso posteriormente seja descoberto um dano:

1. Notifique a transportadora em até 15 dias do
recebimento.

2. Solicite uma inspecao por parte da transportadora.
3. Emita uma queixa por escrito junto a transportadora.

Notifique também a S&C Electric Company em todos
os casos de extravio e/ou danos.

Embalagem

Analise cuidadosamente o diagrama de montagem e
confira a lista de materiais para assegurar-se que todas
as partes estao presentes. Quando um arranjo padrao de
montagem estiver especificado, o fornecimento inclui:

e Trés polos de chave;

e Tubos de operacdo para as secoes de interfases,
conexao horizontal e vertical (caso especificado,
a chave pode ser fornecida “sem tubos de operacao”);

e Componentes do mecanismo de operacdo como
alavanca, mancais-guia, ferragem de interligacio e
acoplamentos—cada qual etiquetado e referenciado a
lista de materiais para rapida identificacao;

e Diagrama de montagem (erection drawing—ED),
que indica as pequenas modificacées padrio disponiveis
para o arranjo padrao de montagem.

Os componentes incluidos nestas modificacdes sao

mostrados nalista de materiais do diagrama de montagem
pela especificacdo do sufixo “-SX”. Eles incluem:

-S1 Uma secdo tubular isolante em fibra de vidro no
eixo vertical de operacao;

-S2  Uma unidade isoladora em Cypoxy™ no eixo
vertical de operacio;

-S3 Secoes interfases isolantes e uma secio tubular
isolante em fibra de vidro no eixo vertical de
operacao;

-S4 Secoesinterfasesisolantes e umaunidade isolante
em Cypoxy no eixo vertical de operacéo;

-S5 Tubo de 2 polegadas—requerido para o eixo vertical
do mecanismo de operacao do tipo rotativo quando
o eixo exceder trés secoes de 10 pés e 4 polegadas
(315 cm);

-S6 Intertravamento (key interlock)—travatinica para
aplicacdo “bloqueado em aberto”,

-S6L Provisao somente para intertravamentos—suporte
de fixacdo para intertravamento;

-S7 Chave de contatos auxiliares com 4 contatos
normalmente abertos e 4 contatos normalmente
fechados (600 Vca, 20 A);

-S8 Provisdo para operacao motorizada de chaves
montadas em poste por meio do Operador
Motorizado Modelo AS-1A da S&C;

-S9 Provisdo para operag¢iao motorizada de chaves em
estrutura em aco ou montadas em pedestal por
meio de Operador Motorizado da S&C—Modelo
AS-1A (para chaves de 34,5 kV e 46 kV) ou Modelo
LS-2 (para chaves de 69 kV);

-S16 Provisdo para operacao motorizada de chaves
montadas em poste usando o Controlador
Automatico Motorizado 6801M da S&C (chaves de
34,5 kV e 46 kV);

O desenho RD-10004 (para chaves de 34,5 kV e 46 kV) ou
RD-10012 (para chaves de 69 kV), detalhando as diferentes
modificacoes, é incluido além do diagrama de montagem.

Operaciao Motorizada: Se o sufixo “-S8”ou “-S9”
estiver especificado, as Folhas de Instrucoes da S&C
769-500 e 769-501, “Operadores Motorizados da S&C—
Modelo AS-1A”, sdo incluidas no fornecimento dos
operadores motorizados para as chaves de 34,5 kV e 46 kV.
As Folhas de Instrucoes da S&C 753-500P e 753-501P,
“Operadores Motorizados da S&C—Modelos LS-1 e LS-2”,
sdo incluidas no fornecimento do operador e das chaves
de 69 kV. As Folhas de Instrucoes 769-500 e 769-501
(ou 753-500P e 753-501P, quando aplicavel) abrangem a
instalacdo, operacao e ajustes do operador motorizado
apropriado e devem ser usadas em conjunto com esta
Folha de Instrucoées, onde aplicavel. Se o sufixo “-S16”
estiver especificado, as Folhas de Instrucoes da S&C para
o Controlador Automatico Motorizado 6801M sio incluidas
no fornecimento do operador motorizado. Nem todos os
arranjos de montagem sao adequados para a operacao
motorizada; consulte o Escritorio de Vendas da S&C mais
proximo para detalhes.

Chaves Interruptoras com Fusiveis: O procedimento de
instalacdo descrito neste documento é também aplicavel a
Chaves Alduti-Rupter Estilo Dupla Abertura Tripolar com
Fusiveis de Poténcia.
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Transporte e Manuseio

Manuseio

O engradado e as unidades-polo da chave sio embalados e
preparados para ser movimentados e icados usando uma
empilhadeira. Na parte inferior do engradado existem
aberturas para o encaixe dos garfos da empilhadeira.

AVISO

Para reduzir o tempo gasto na etapa dos ajustes finais
apos a instalacado, assegure-se que os polos da chave
estdo em sua posicao totalmente Fechada durante a
instalag@o das se¢des de interfases e do tubo vertical
de operagdo. A S&C recomenda que as facas da
chave sejam presas aos respectivos contatos de
mordente usando arames ou abracadeiras plasticas.

NAO LEVANTE as unidades-polo da chave pelas
“partes vivas” nem sujeite estas partes a esforgos
indevidos de correias ou de cordas de seguranga.

O icamento pelas partes vivas acarreta danos a chave.
Um manuseio descuidado pode danificar as facas e os
contatos.

Operacdoes inseguras no levantamento podem
causar danos a chave, resultando em operacao
inadequada, formacdo de arcos ou choques
elétricos.
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Instalacao

Antes de Comecar

AVISO

Quando a montagem for feita em uma
estrutura de madeira, deve ser usada uma
arruela cénica (arruela Belleville) entre a
arruela quadrada e a porca, para manter a
estabilidade da fixacao no caso de retragoes
na madeira. Ver Figura 2.

AVISO

Os diagramas de arranjo padrao de
montagem mostram somente as dimensdes
minimas ou sugeridas para os locais
das ferragens de interligacdo, mancais-
guia do tubo vertical de operagdo e
do conjunto da alavanca de operagéo.
Os locais exatos devem ser determinados no
local da instalacao ou pelo departamento de
engenharia da concessionaria.

Preparacao dos Tubos de Operacao

Os tubos de operacdo podem ser cortados nos
comprimentos necessarios (caso nao tenha sido
pré-cortados em fabrica) antes de ser levados
ao local da instalacdo. As dimensodes dos cortes
sdao mostradas no diagrama de montagem.

Desembalagem da Chave

PASSO 1. Remova os polos da chave e a(s)
ferragem(ns) de interligacdo de suas
embalagens e disponha todo esse
material no piso, namesma ordem em
que serao montados no poste ou na
estrutura. Proteja os mancais de
contaminacio por sujeira, lama, 6leo
etc. Se necessario, use pedacos de
madeiraoude papeldo paramanter os
mancais afastados do chao.

Fixacao dos Acoplamentos
aos Polos da Chave

PASSO 2. Fixe os acoplamentos dos tubos ao
mecanismo de acionamento de cada
polo de chave. Cada mecanismo de
acionamento inclui um espacador
de Y4 de polegada e um espacador de
% de polegada. Utilize um ou ambos
os espacadores, dependendo da
quantidade e do tipo do(s)
acoplamento(s). Ver Figura 3 e a
etiqueta de instrucdes afixada ao
mecanismo de acionamento.

Certifique-se que os
acoplamentos ajustdveis dos tubos
estejam conectados acoplados ao
polo correto da chave respectiva.
Consulte o diagrama de montagem.

AR

IIE_
ﬁ
e |

coOnica }
(Belleville)

Figura 2. Instale uma arruela cénica entre a porca e a arruela
quadrada.

Acoplamentos
ajustaveis dos
tubos

Figura 3. Conecte os acoplamentos dos tubos ao mecanismo
de acionamento da chave.
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Instalagao

Montagem dos Acoplamentos as Ferragens

de Interligacao

PASSO 3. Monte o(s) acoplamento(s) a(s) ferragem(ns)
de interligacao.

Fixe uma junta universal tubo/hexagono

ao eixo hexagonal no lado inferior do conjunto
das ferragens de interligacao. Ver Figura4 e o
Detalhe A no diagrama de montagem.

Nas configuracoes de montagem em que
a ferragem de interligacdo é montada entre
os polos da chave, conecte uma ponta da
barra de interligaciao ao braco da manivela.
Acople o acoplamento oscilante especificado
a outra ponta da barra de interligacio.
Ver Figuras 5 e 6.

Em chaves nas configuracoes triangular-
horizontal e fase-sobre-fase horizontal, use
também juntas universais do tipo tubo/
hexagonos para conexao as ferragens de
interligacao.

10 Folha de Instru¢cdes da S&C 761-500P

Junta universal do tipo =————

tubo/hexagono

Figura 4. Configuracao de ferragens de interligacao tipica,
ferragem de montagem horizontal das unidades-polo da chave.

Barra de interligacao
Acoplamento oscilante

Braco da manivela

Figura 5. Configuracao de ferragem de interligacéao tipica,
montagem horizontal entre as unidades-polo, com barra de
interligacao (do tipo barra chata).

Acoplamento oscilante

Braco da
manivela

Figura 6. Configuracao de ferragem de interligacao tipica,
montagem vertical entre as unidades-polo, com barra de
interligacao (do tipo tubo).



Instalagao

Icamento da Chave

NAO LEVANTE as unidades-polo da chave pelas
“partes vivas” nem sujeite estas partes a esforcos
indevidos de correias ou de cordas de seguranca.

O icamento pelas partes vivas acarreta danos a chave.
Um manuseio descuidado pode danificar as facas e os
contatos.

Operagbes inseguras no igamento podem causar
danos a chave, resultando em operagao inadequada,
formagéo de arcos ou choques elétricos.

PASSO 4. Para otimizar o uso do tempo na etapa de
ajustes finais, assegure-se que cada unidade-
polo da chave esta totalmente fechada e que
seu mecanismo de acionamento se encontra
no batente de fechamento. Amarre as facas
da chave as suas estruturas de contato fixo e
0s mecanismos de acionamento aos seus
batentes. Ver Figura 7.

PASSO 5. Faca o icamento do(s) conjunto(s) de
ferragens de interligacdo e fixe-a(s) na
posicao conforme mostrado no diagrama de
montagem. Ver Figura 8.

AVISO

Assegure-se que as superficies em
que as bases dos polos das chaves sao
montadas estdo planas e niveladas.
A montagem em uma superficie irregular
pode deslocar a base, impondo esforgos
indevidos aos isoladores e tirando as facas
do alinhamento, causando dificuldades
operacionais a chave. Use calgos, se
necessario.

Conjunto do contato
principal fixo

Amarracao

Figura 7. Amarre a faca da chave ao conjunto do contato fixo.

Figura 8. Faca o icamento do conjunto das ferragens de
interligacao até a posicao.
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PASSO 6. Levante as unidades-polo da chave e fixe-as
na posicdo com parafusos, como mostrado
no diagrama de montagem. Ver Figura 9.

PASSO 7. Assegure-se que cadabraco de manivelatoca
em seu parafuso-batente. Ver Figura 10.

Figura 9. Levante as unidades-polo da chave na posicao.

Braco de manivela

Figura 10. Braco de manivela apoiado no parafuso-batente.

12 Folha de Instru¢cdes da S&C 761-500P
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Instalacao dos Acoplamentos dos Tubos

PASSO 8.

@

(b)

©

@

©

Otubo de operacio interfases, o tubo vertical
de operacaoeaalavancarotativade operacao
usam parafusos de ajuste perfurantes
(piercing set screws) para obtencao de
fixacdo segura entre os acoplamentos e os
tubos de operacdo. Ver Figura 11. Antes de
instalar as se¢des dos tubos de interfases,
verifique se aponta cortante de cadaparafuso
de ajuste perfurante ndo trespassao corpo do
acoplamento.

A ADVERTENCIA

A instalacado incorreta dos parafusos
de ajuste perfurante dos acoplamentos
dos tubos pode causar deslizamentos
no tubo de operacao, resultando em
operacao incorreta da chave, formacao
de arcos, danos ao equipamento ou
choques elétricos.

Para instalar corretamente os parafusos
de ajuste perfurantes:

Afrouxe o parafuso de ajuste perfurante para
fora do acoplamento de modo que apontanao
trespasse o corpo do acoplamento.

Insira a secdo do tubo de operacio no
acoplamento e aperte o(s) parafuso(s) de
fixacdo com o dedos.

Ajuste o tubo para o seu comprimento correto
e em seguida dé o aperto definitivo no(s)
parafuso(s) de fixacao.

Aperte o parafuso de ajuste perfurante,
perfurando o tubo. Continue apertando até
que seja sentida uma resisténcia firme.

Assegure-se o(s) parafuso(s) de fixacdo esta
(estdo) em seu aperto definitivo.

Parafuso
de fixacao

Parafuso
de ajuste
perfurante

Corpo do
acoplamento

Parafuso de ajuste perfurante na posicao de fornecimento
(ponta perfurante nao trespassa o corpo do acoplamento)

Fixacao

Pedaco extraido
do tubo

Tubo de operacéo instalado, parafuso de fixacao
totalmente apertado e parafuso de ajuste perfurante na
sua posicao final

Figura 11. Instalacao dos acoplamentos dos tubos com
parafusos de ajuste perfurante.
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Instalacao dos Tubos de Interfases

PASSO 9. Instale as secOes de tubos conectando os
polos da chave e o conjunto (ou conjuntos) de
ferragens. Ver Figura 12. Siga as instrugdes
da secao “Instalacdo dos Acoplamentos dos
Tubos” na pagina 13.

Aperte o parafuso de fixacdo de cada
corpo de acoplamento do tubo em seu torque
final. Em seguida aperte o parafuso de ajuste
perfurante associado, perfurando o tubo.
Continue apertando até que seja sentida uma
resisténcia firme.

Em chaves com configuracoes de
montagem triangular-horizontal e fase-
sobre-fase horizontal, instale as secodes
verticais dos tubos de interfases para conexio
as ferragens. Ver Figura 13. Siga as instrucoes
da secao “Instalacdo dos Acoplamentos dos
Tubos” na pagina 13.

Aperte o parafuso de fixacdo de cada
corpo de acoplamento do tubo em seu torque
final. Em seguida aperte o parafuso de ajuste
perfurante associado, perfurando o tubo,
e continue apertando até que seja sentida uma
resisténcia firme.
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Figura 12. Tubos interfases conectando os polos da chave as
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Figura 13. Conexao dos tubos de interfases as ferragens.
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PASSO 10.

Se duas ferragens de interligacdo forem
usadas em um arranjo de deslocamento
duplo, instale a secdao de tubo para
conectar estas ferragens. Ver Figura 14.
Siga as instrucdes da secio “Instalacio dos
Acoplamentos dos Tubos” na pagina 13.

Aperte o parafuso de fixacao de cada corpo
de acoplamento do tubo em seu torque final.
Em seguida aperte o parafuso de ajuste
perfurante associado, perfurando o tubo,
e continue apertando até que seja sentida uma
resisténcia firme.

Aperte os parafusos tensores dos
acoplamentos ajustaveis dos tubos para
remover toda a folga das interconexdes.
VerFigural5. Assegure-seque osmecanismos
de acionamento dos polos da chave
permanecem apoiados em seus respectivos
batentes de fechamento.

Em seguida, aperte a contraporca em cada
parafuso tensor dos acoplamentos de tubos
ajustaveis.

000

Tubo interfases interconectando
ferragens num arranjo de
deslocamento duplo

[ [ooo000

Figura 14. Tubo interconectando duas ferragens.

Parafuso tensor

-

Figura 15. Parafuso tensor do acoplamento de tubo ajustavel.
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Instalacao do Tubo Vertical de Operacao

PASSO 11.

PASSO 12.

Insira a se¢do superior do tubo vertical de
operacaonajuntauniversalinstaladanolado
inferior da ferragem de interligacao
(em configuracoes de montagem triangular
horizontal e fase-sobre-fase horizontal, esta é
a ferragem de interligacido inferior).
Ver Figura 16. Afrouxe o parafuso de ajuste
perfurante para fora do corpo da trava de
acoplamento do tubo antes de apertar os
parafusos de fixa¢ao.

Aperte os parafusos de fixacdo com
seu torque definitivo. Em seguida aperte o
parafuso de ajuste perfurante, perfurando
o tubo, e continue apertando até que seja
sentida uma resisténcia firme.

Monte uma junta universal tipo tubo-tubo a
ponta inferior da secdo superior do tubo
vertical de operacdo. Ver Figura 17. Afrouxe o
parafuso de ajuste perfurante para fora do
acoplamento de modo que a ponta nao
trespasse o corpo do acoplamento.

Aperte os parafusos de fixacido com
seu torque definitivo. Em seguida aperte o
parafuso de ajuste perfurante, perfurando
o tubo, e continue apertando até que seja
sentida uma resisténcia firme.
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Secao superior do tubo

' / vertical de operacao

Figura 16. Instalacdo da secao superior do tubo vertical de
operacgao.

Secao superior do tubo
vertical de operacao

Junta universal do
tipo tubo-tubo

Figura 17. Acople a junta universal do tipo tubo-tubo a ponta
inferior do tubo vertical de operacao.
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PASSO 13.

PASSO 14.

Posicione e instale o suporte do mancal-guia
no poste ou estrutura, de acordo com as
dimensdes mostradas no diagrama de
montagem. Ver Figura 18.

Passe a proxima seciao do tubo vertical de
operacdo para cima pelo mancal-guia e
depois pelo mancal de apoio. O mancal de
apoio deve assentar no mancal-guia e
suportar o tubo de operacdo. Ver Figura 19
e também o Detalhe G no diagrama de
montagem.

Insira a secdo de tubo na junta universal
previamente conectada a ponta inferior da
secado superior do tubo de operacado. Ndo
aperte a trava de acoplamento nesta etapa.

Enquanto mantém o tubo nesta posicio—e
com o mancal de apoio assentado no mancal-
guia—aperte o parafuso de ajuste perfurante
no mancal de apoio, perfurando o tubo e
continue apertando até que seja sentida uma
resisténcia firme.

Mancal de = =P

apoio

Mancal-
guia

Mancal axial \

Secao intermediaria
do tubo vertical de
operacao

Figura 19. Instalacdo da secao intermediaria do tubo vertical
de operacao.
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PASSO 15. Instale um suporte do mancal-guia em cada
secao adicional do tubo vertical de operacao,
posicionado conforme as dimensdes
mostradas no diagrama de montagem.
Ver Figura 20. O mancal axial é somente
necessario para o mancal-guia superior.
Use acoplamentos rigidos para conectar
estas se¢Oes de tubo adicionais. Antes de
instalar o acoplamento, afrouxe os parafusos
de ajuste perfurante para fora do corpo de
acoplamento, de forma que eles nao se
projetem para dentro.

Aperte os parafusos de fixacdo com
seu torque definitivo. Em seguida aperte
os parafusos de ajuste perfurante,
perfurando o tubo, e continue o aperto até que
uma resisténcia firme seja sentida.

PASSO 16. Aperte o parafuso de ajuste perfurante do
mancal axial imediatamente acima da ultima
secao do tubo com seu aperto final,
perfurando o tubo, e continue o aperto até
que uma resisténcia firme seja sentida.
Ver Figura 20e.

® Se o fornecimento incluir um Operador Motorizado Modelo AS-1A
da S&C, representado pelo acréscimo do Sufixo “-S8” ou “-S9”
(Modificagdo Padrdo de Pequena Monta) ao numero do diagrama
de montagem, consulte a Folha de Instrugbes 769-500 da S&C,
“Operadores Motorizados da S&C— Modelo AS-1A, “Instrugdes de
Instalacdo”. Se o fornecimento incluir um Controlador Automatico
Motorizado 6801M da S&C, representado pelo acréscimo do Sufixo
“-S16” (Modificacdo Padrédo de Pequena Monta) ao numero do
diagrama de montagem, consulte a Folha de Instru¢ées 1045M-510 da
S&C, “S&C 6801M Controlador Automatico Motorizado, Operacao de
Chaves Alternante e Rotativa: Instalagcdo”.
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Acoplamento
rigido

Mancal-guia

Figura 20. Instalagdo do mancal-guia para secao (secoes) de
tubo(s) adicional (adicionais).
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Instalacdo da Alavanca de Operacao

Se para as chaves de 34,5 kV ou 46 KV estiver especificado
o sufixo “-S8” ou “-S9”, consulte a Folha de Instrucoes
769-500 da S&C, “Operadores Motorizados da S&C—
Modelo AS-1A”. Para a chave de 69 kV, se o sufixo “-S8”
ou “-S9” estiver especificado, consulte a Folha de
Instrucdes 753-500 da S&C, “Operadores Motorizados
da S&C—Modelos LS-1 e LS-2". Se o sufixo “-S16” estiver
especificado, consulte a Folha de Instrucées 1045M-510
da S&C.

Quando o intertravamento de chave (key interlock)
for usado (Modificacdo Padrdao de Pequena Monta Sufixo
“-S6™), siga o Passo 20 na pagina 20.

PASSO 17. Afrouxe osparafusos de ajuste perfurante do
garfo da alavanca e deslize para cima o
conjunto do tubo até que a posicao indicada
no diagrama de montagem seja obtida. O tubo
de operacdo deve ter entre 3 e 8 polegadas
(8220 cm) parabaixo do conjunto. Ver Figura
21.

Aperte os parafusos de ajuste perfurante
no conjunto da alavanca de operacao, porém
sem perfurar o tubo.

PASSO 18. Deslize o conjunto da sapata-base pela secao
inferior do tubo até a posicdo mostrada no
diagrama de montagem. Ver Figura 22. Ajuste
o conjunto da alavanca de operacao até que
ela esteja entre 2 e 3 polegadas (5 to 8 cm)
acima do conjunto da sapata-base. Aperte os
parafusos de ajuste perfurante, perfurando o
tubo. Continue apertando até que seja sentida
uma resisténcia firme. Ver Figura 21.
Ao mesmo tempo, use um dos parafusos para
fixar umaponta da cordoalha de aterramento
(@ ponta com o conector de aterramento
instalado) ao conjunto da sapata-base.

As recomendacdes de aterramento
neste documento podem diferir dos
procedimentos operacionais e de seguranca
padriao de determinadas empresas elétricas.
Onde houver discrepancias, devem ser
seguidos os procedimentos operacionais da
concessionaria de energia.

Se for necessario compensar a diminuicio
de diametro do poste de madeira e manter
o tubo vertical de operacido alinhado e no
prumo, faca deslocamentos nos mancais guia,
aproximando-os ou afastando-os do poste.
Para esta finalidade sao previstos furos de
alinhamento.

<€— Tubo vertical de operacio

Conjunto da
alavanca de operacao

N

Parafusos de ajuste
perfurantes (2)

Conjunto da
alavanca de
operacao

2a3
polegadas
(5a8cm)
acima da
sapata-base

o~ Sapata-base

Cordoalha de aterramento

Figura 22. Instalar o conjunto da sapata-base de forma que
o conjunto da alavanca de operacao fique entre duas e trés
polegadas (5 a 8 cm) acima do conjunto da sapata-base.
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PASSO 19. Prenda a ponta livre da cordoalha de
aterramento asecaoinferiordotubo,apoucas
polegadas acima do conjunto da alavanca de
operacao (ou do intertravamento da chave)
usando o parafuso em formato U fornecido
para esta finalidade. Ver Figura 23. Ligue a
ponta inferior da cordoalha a um ponto
adequado de aterramento, usando o conector
de aterramento existente na ponta da
cordoalha.

As recomendacodes de aterramento aqui
citadas podem diferir dos procedimentos
operacionais e de seguranca padrao de
determinadas empresas elétricas.
Onde houver discrepancias, devem ser
seguidos os procedimentos operacionais da
concessionaria de energia.

Se o intertravamento de chave estiver
sendo usado (sufixo “-S6”), va para o Passo 20.
Se necessario, siga as instrucoes da secao
“Verificacdo do Alinhamento e do Ajuste das
Placas de Batente” na pagina 23.

Instalacao da Alavanca de Operagao com
Intertravamento de Chave

O intertravamento de chave deve ser instalado depois
que a alavanca de operacao ja estiver instalada e as
placas-batente estiverem completamente ajustadas.

PASSO 20. Ogrupodeintertravamentoinclui um sistema
Mk II Superior Type B6003-1 com
intertravamento inico ou multiplo da chave
(ou equivalente), com uma projecdo de
parafuso de % de polegada e uma excursao de
rosca de % de polegada, disco de travamento
e suporte do intertravamento. Se for
especificado “somente provisao” (provision
only), o intertravamento nao é incluido.

Deslize o suporte do intertravamento,
o disco de travamento, o conjunto da alavanca
de operacao e conjunto da sapata-base pelo
tubo vertical de operacao inferior, com o disco
de travamento e o conjunto da alavanca de
operacio entre o suporte do intertravamento
e o conjunto da sapata-base. Ver Figura 24.
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Parafuso em
formato U

Cordoalha de
aterramento

Suporte do
intertravamento

Figura 24. Posicione o suporte do intertravamento, o disco de
travamento, o conjunto da alavanca de operacao e conjunto da
sapata-base pelo tubo vertical de operacgao inferior.
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PASSO 21. Aparafuse o conjunto dasapata-base aoposte
na posicdo mostrada no diagrama de
montagem. Use um dos parafusos para fixar
uma ponta da cordoalha de aterramento (o
lado com o conector de aterramento
instalado) a sapata-base. Ver Figura 25.

Parafuso de
Intertravamento
posicionado no
rasgo da posicao
fechada

As recomendacdes de aterramento
descritas neste documento podem diferir dos
procedimentos operacionais e de seguranca
padrao de determinadas concessionarias de
energia. Onde houver discrepancias, devem
ser seguidos os procedimentos operacionais
da concessionaria.

Conjunto da
alavanca de
operacgao

Se for necessario compensar a diminuicao
de diametro do poste de madeira e manter
o tubo vertical de operacido alinhado e no
prumo, faca deslocamentos nos mancais guia,
aproximando-os ou afastando-os do poste.
Para esta finalidade sao previstos furos de
alinhamento.

parafusos de
12—13 x 112

. . N olegada,
PASSO 22. Fixe o conjunto da alavanca de operacao a zspa%adores
secao inferior do tubo vertical de operacao e arruelas de
usando os parafusos de ajuste perfurante pressao

fornecidos.

Dé um aperto no parafuso de ajuste Figura 25. Fixacao do conjunto da sapata-base.

perfurante do conjunto da alavanca de
operacio, perfurando o tubo. Continue
apertando até que seja sentida uma resisténcia
firme. Ver Figura 25.

Fixe o suporte do intertravamento a
sapata-base usando os parafusos de 2-13 x 114
polegada, espacadores e as arruelas de
pressao de % polegada fornecidas.

Com a chave na posicao fechada, use o
parafuso de intertravamento para posicionar
o disco de travamento de tal forma que o
parafuso penetre no rasgo da posicao fechada
do disco (e que entre no rasgo da posicao
aberta quando a chave estiver na posicao
aberta).
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PASSO 23. Segure odisco detravamento a¥s de polegada
(10mm) abaixodosuporte dointertravamento
e faca furos de 76 polegada de didmetro ao
longo da secéo do tubo de operacao usando
como referéncia os furos do colar do disco de
travamento. Monte o disco de travamento ao
tubo usando um parafuso de 3s-16 x 3
polegada,arrueladepressaoeporcapresentes
no material fornecido. Ver Figura 26.

PASSO 24. Trave um dos dois rasgos no disco de
travamento com os parafusos de bloqueio
fornecidos (o rasgo a ser bloqueado depende
de qual arranjo € necessario: travado
na posicdo aberta ou travado na posicao
fechada) Ver Figura 27.

AVISO

Intertravamentos de chave sdo empregados
para o sequenciamento correto das operag¢oes
da chave; eles né&o séo previstos para prover
seguranga. O conjunto da alavanca de
operacgao inclui algas articulaveis para fora
para a colocagao de cadeado na chave, tanto
na posi¢ao aberta como na posicao fechada.
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%-16 x 3
polegada,
arruela de

] l; pressao e porca

ferragens.

Parafuso de
bloqueio

Figura 27. Rasgo de bloqueio no disco de intertravamento.
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Verificacao do Alinhamento e do Ajuste das
Placas de Batente

Amarracao

PASSO 25. Remova as amarracées que prendem as
facas da chave aos respectivos conjuntos de
contatos principais fixos e as amarracoes
queprendem osmecanismosde acionamento
aos seus batentes. Ver Figura 28.

Vagarosamente, abra e feche a chave
para assegurar que nao ha dificuldades
operacionais causadas por danos de
transporte ndo detectados.

AVISO

Os testes de abertura e fechamento da
chave devem ser feitos vagarosamente
somente durante os testes de alinhamento
e fechamento completo.

Quando a chave estiver abrindo ou
fechando em servigo, ndo deve ocorrer
reducao de velocidade nem movimentacao
parcial. Pode haver formagcdo de arcos
guando a chave estiver na condigdo de Figura 28. Remova a amarracao no conjunto do contato fixo

aberturas ou fechamentos parciais. principal.

PASSO 26. Os furos da placa de limite de abertura
possuem rasgos longitudinais para
possibilitar ajustes. Afrouxe os parafusos
que prendem as placas de parada ajustaveis
ao conjunto de suporte em duas pecas.
Ver Figura 29. Coloque a chave na posicao
Aberta plena e ajuste a placa de parada da
posicao aberta de forma que a alavanca,
quando abaixada, encaixa no rasgo da
posicao aberta. Faca uma marcacdo no
conjunto de suporte identificando a posicao
na placa de parada relativa a posicdo aberta.
Ver Figura 31 napagina 24.

Rasgos
longitudinais

Placa de parada
de abertura

Placa de parada
de fechamento

Conjunto do
suporte

Figura 29. Placas de parada e conjunto da sapata-base—vista
explodida.
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PASSO 27. A causa mais comum para danos e

sobreaquecimento de contatos é o nao
atendimento aos requisitos de torque
adequado (wind up torque) no tubo vertical de
operacdo quando a chave esta na posicao
fechada. Wind up é o torque remanescente no
tubo depois que a alavanca estiver encaixada
na placa de parada de fechamento. O torque
wind up previne vibracdes no tubo quando
ocorrerem ventos fortes e cria uma pressao
lamina-contato positiva, assegurando a
permanéncia da chave na posicao fechada de
forma segura.

AVISO

NAO PULE este passo importante!
Um tubo vertical de operagédo frouxo ou
inadequadamente instalado é a causa
principal do fechamento incompleto dos
contatos de faca. Com o tempo, esta
condicdo pode causar aquecimento e
eventualmente possibilitar a formagéo de

arcos nos contatos de faca.

Para ajustar a placa de parada de
fechamento:

(@) Afrouxe as ferragens que prendem a placa de
parada de fechamento. Ver Figura 29 na
pagina 23.

(b) Os furos das placas de parada tem formato
oblongo parapermitirumamargem de ajuste.
Posicione a alavanca de operacido naplacade
parada e movimente-a em sentido antihorario
na sua excursio maxima na posicao fechada
(padrao em chaves usando mecanismo de
operacdo rotatério). A alavanca deve
pressionar a borda da placa de parada, como
mostrado na Figura 30. Marque a posicdo da
placa de parada de fechamento. Ver Figura 31
(lIado esquerdo).

(0 Levante aalavancapara fora de suaposicdo e
gire aplaca de parada em 15 graus adicionais
em sentido anti-horario a partir damarcacao.
Assegure-se que a placa de parada de abertura
fique alinhada com amarcacao feitano Passo 26.
Aperte as pecas da placa de parada com
40 pés-libras. Ver Figura 31 (lado direito).
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fechada. Gire 15 graus.

Figura 31. Marque a posicao da placa de parada da posicao
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Operagbes de abertura e fechamento da
chave SOMENTE devem ser feitas de
forma vagarosa quando da verificagdo da
operagdo ou realizando ajustes na chave
desenergizada.

Ao realizar aberturas ou fechamentos em
uma chave energizada, a alavanca deve ser
operada de forma vigorosa em toda a sua
excursao, sem hesitagoes.

Uma chave energizada pode sofrer formacao
de arcos ou ser danificada se for operada
de forma lenta ou deixada parcialmente na
posicédo Aberta ou na posi¢do Fechada.

(d) Empurre a alavanca em direcao ao batente da
posicao fechada. Deve ser aplicada uma forca
significativa para prender a alavanca no batente
de parada. A alavanca deve ser pressionada de
forma firme contra o lado esquerdo da placa de
parada de fechamento. Esta pressio mantém o
torque no tubo, criando o wind up requerido.
Movimente a alavanca para a posicio Aberta
paraverificarse elase encaixanaplacadeparada Figura 32. Movimente a alavanca entre as placas de parada de
de abertura. Ver Figura 32. abertura e fechamento. A alavanca deve encaixar de forma justa

na placa de parada.
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Verificagao da Operacao

AVISO

As aberturas e fechamentos da chave, feitas de forma
lenta, SOMENTE podem ser realizadas na verificagao
da operacgdo ou na execugao de ajustes com a chave
desenergizada.

Quando abrindo ou fechando uma chave energizada,
movimente a alavanca de operagdo vigorosamente em
todo o seu percurso, sem hesitagao.

Pode ocorrer formagao de arcos e danos a chave, se
na condigéo energizada ela for operada de forma lenta
ou deixada parcialmente em posicao aberta ou fechada.

PASSO 28. Vagarosamente, abrae feche achave portodo
o seu percurso. Confirme que as seguintes
condicoes existem:

(@ Comaalavancade operacao levadaaposicao
maxima na direcio de fechamento, os dois
contatos principais de cada polo de chave
estdo totalmente fechados com a faca
afastada em torno de % polegada do batente
da pecafundida da base. Ver Figura 33.

(b) Cada mecanismo de acionamento de cada
polo da chave deve repousar contra seu
respectivo  batente de  fechamento.
Os) braco(s) de manivela das ferragens de
interligacdo devem estar na posicao over-
center (posicao estavel ligeiramente
deslocada do centro) e encostado(s) no(s)
parafuso(s)-batente(s). Ver Figura 35 na
pagina 27.

(c) Se menhum dos polos da chave estiver
totalmente fechado, o comprimento do braco
de manivela das ferragens de interligacdo e o
parafuso-batente podem requerer reajustes
para a obtencao dos valores corretos de curso
e acdo de comutacdo. Se um maior curso for
necessario, prolongue o brago de manivela das
ferragens de interligacdo (em incrementos de
s de polegada) até que as facas estejam na
posicao fechada. De forma analoga, encurte o
bracodemaniveladasferragensdeinterligacao
para obter um menor curso.

(d) O braco de manivela das ferragens de
interligacao deve ser ajustado para um
pequeno sobrecurso para prover um
acionamento positivo de fechamento e uma
sensacao definida da acdo de fixacdo na
alavanca de operacdo. O diagrama de
montagem contém uma observacio relativa
ao valor a ser obtido.

(e) No caso improvavel em que somente um ou
dois polos da chave fique(m) totalmente
fechado(s), reajuste o(s) parafuso(s)
tensor(es) no(s) acoplamento(s) ajustavel(is)
do(s) tubo(s) no polo da chave para aumentar
ou diminuir o(s) comprimento(s) efetivo(s)
do(s) tubo(s) de operacdo interfases. Ver
Figura 34.
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Contatos principais
totalmente fechados

Nao mais
que 5
polegada
do batente

Figura 33. Verifique se a faca esta totalmente fechada e a %
de polegada do batente na pec¢a fundida da base do terminal.

Parafusos
tensores

Figura 34. Reajuste do(s) parafuso(s) tensor(es) no(s)
acoplamento(s) do(s) tubo(s) ajustavel(is).
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AVISO

Apés o reajuste do(s) parafuso(s)
tensor(es), assegure-se de reapertar a
contraporca do(s) parafuso(s)-batente(s),
a contraporca em cada parafuso tensor
do acoplamento do tubo ajustavel e os
parafusos de travamento do brago de
manivela das ferragens de interligacao.

(f) Quando for empregado um Operador

Motorizado Modelo AS-1A da S&C,
Operador Motorizado Modelo LS-2 da S&C ou
um Controlador Automatico Motorizado
6801M da S&C, verifique se ha uma folga
de aproximadamente ¥ de polegada.
Ver Figura 35. Esta folga previne que o
parafuso-batente seja flexionado durante a
operacao motorizada. Ajuste o parafuso-
batente para prover esta folga depois da
execucdo de qualquer outro ajuste, obtendo
desta forma condi¢coes adequadas de
fechamento pleno, curso ou acao de
comutacao entre as posicoes. Assegure-se de
reapertar a contraporca quando qualquer
ajuste estiver concluido.

Braco de manivela das ferragens
de interligacao (ajustavel)
—

Vs de polegada
(3,2 mm)

Parafuso-
batente

Figura 35. Verifique se o braco de manivela esta na posicao
overtoggle® e contra o parafuso-batente.

® Em uma chave, Overtoggle é uma condicao em que a atuacio no
comando de fechamento é realizada levando o sistema atuador um
pouco além do ponto de ndo-retorno. Com isso se obtém uma acao
precisa do mecanismo, mantendo os contatos na posic¢ao fechada
e evitando qualquer abertura indevida dos contatos.
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AVISO

A chave deve ser aberta e fechada vagarosamente
somente quando estiverem sendo feitos testes de
alinhamento e de fechamento completo.

Quando a chave estiver em servigo, as aberturas e os
fechamentos ndo devem ser feitas de forma vagarosa
nem deve haver paradas a meio-curso. Se a chave for
operada desta forma, pode haver formacao de arcos.

PASSO 29. Vagarosamente, abraefeche achave diversas
vezes. Confira a operacdo de cada polo da
chave. As seguintes condicdes devem ser
atendidas:

(@ Na movimentacdo do conjunto da faca na
direcdo de fechamento, cada came de
fechamento da faca deve encaixar de forma
positiva em sua alavanca de fechamento
respectiva do interruptor. Ver Figura 36.

(b) Com o conjunto da faca na posicido
totalmente fechada, verifique a folga minima
entre cada contato shunt da faca e sua
respectiva caixa interruptora. Ver Figura 37.
Os contatos shunt podem ser flexionados
para a obtencao desta folga.

(¢) Adicionalmente, quando a faca estd na
posicao totalmente fechada, cada came de
fechamento da faca deve sobressair pela sua
alavanca respectiva de fechamento do
interruptor para prevenir abertura acidental
do interruptor, e o vio entre o came de
fechamento dafaca e suaalavancarespectiva
de fechamento do interruptor deve estar
dentro do limite mostrado.
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Came de
fechamento da
faca

! A
Alavanca de .

~ fechamento do interruptor

Figura 36. Movimentacao do conjunto da faca na direcao de
fechamento.

Contato shunt dafaca  Caixa do interruptor
% de polegada

Y.

Sobrepoigéo

e de polegada (2 mm) minimo,
%se de polegada (8 mm) maximo

Figura 37. Conjunto da faca na posicao completamente fechada.
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(d) Movimente a faca na direcdo de abertura

©)

®

e verifique se cada contato shunt da faca
encaixa de forma firme em sua caixa
interruptora respectiva antes que os
contatos de faca desencaixem dos conjuntos
de contato fixo principais. Ver Figura 38.
Os contatos shunt podem ser flexionados
para adaptacao a estas condicoes.

De forma analoga, na movimentacdo do
conjunto da faca na direcao de abertura,
os dois cames de abertura das facas devem,
de forma simultinea, fazer um encaixe
positivo com suas respectivas alavancas de
abertura, como mostrado. A simultaneidade
é essencial para assegurar que os interrup-
tores de cada um dos polos da chave
compartilnem as tarefas de interrupcao.
A alavanca de abertura em um ou em ambos
os interruptores pode ser ligeiramente
flexionadaparaaobtencao dasimultaneidade
de abertura.

Apo6s a abertura completa da faca, feche
vagarosamente a faca e verifique se os dois
cames de abertura ndo tocam nas alavancas
de abertura do interruptor. Ver Figura 39.

Came de abertura
da faca

Alavanca de abertura
do interruptor

Figura 38. Movimentacédo do conjunto da faca na direcao de
abertura.

| ) Alavanca de abertura
I/ dointerruptor

Came de
abertura
da faca

Figura 39. Verificando se no fechamento os cames de abertura
da faca nao tocam nas alavancas de abertura do interruptor.
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®

PASSO 30.

Mova vagarosamente o conjunto da faca em
direcao a posicao fechada até que o conjunto
da faca fique sob o eixo da alavanca do
interruptor. Verifique se o vao entre a
extremidade do eixo da alavanca do
interruptor e o conjunto da faca esta entre
%6 polegada (b mm) e %2 de polegada (7 mm).
Ver Figura 40.

Se for necessario realizar ajustes, afrouxe os
quatro parafusos galvanizados sextavados de
%-13 X 12 polegada que prendem a peca
fundida da base aos isoladores fixos.
Ver Figura 41. Desloque a parte fundida da
base, se necessario. Aperte os parafusos e
verifique novamente a conformidade com
as condicoes ja citadas. Faca reajustes,
se necessario. Certifique-se que os parafusos
estdo apertados em seu torque final, 55 pés-
libras (75 Nm).

Se qualquer uma das condicoes descritas
neste passo nao puder ser obtida, entre em
contato com o Escritério de Vendas da S&C
mais proximo, pois ha uma possibilidade de
que tenha ocorrido algum dano durante o
transporte.
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‘ !4— %6 polegada
(5 mm) minimo,

%2 polegada

(7 mm) maximo

Figura 40. Deve haver uma folga entre a ponta do eixo da
alavanca do interruptor e o conjunto da faca.

Figura 41. Ajuste a posicao da base fundida da base terminal.
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PASSO 31. Fixeaetiquetadeperigoaoposte ouestrutura
usando duas abracadeiras plasticas ou
parafusos (fornecimento pelo usuario final).
Ver Figura 42.

Posicione a etiqueta de perigo a cerca de
90 cm das unidades-polo da chave, de forma
a apresentar total visualizacdo pelo pessoal
de linha quando eles estiverem na frente da
chave.

No caso de chaves montadas entre dois
postes, fixe outra etiqueta de perigo ao
segundo poste, da forma analoga.

Os contatos fixos sdo autolubrificantes. NAO APLIQUE
lubrificagéo aos contatos fixos.

Conexao dos Condutores de Alta Tensao

PASSO 32. Na conexdo de condutores de alta tensido
usando conectores com corpo em liga de
aluminioe, o seguinte procedimento deve ser
seguido:

(@ Usando uma escova metalica, escove
completamente as superficies condutoras de
corrente de cada conector e logo em seguida
aplique uma generosa camada de
Penetrox® A (fornecido pela Burndy
Corporation) as superficies escovadas.

(b) Escove também cada terminal da chave e
aplique neles uma camada de Penetrox® A.
Em seguida aparafuse os conectores aos
terminais.

(c) Prepare o0s condutores wusando o0s
procedimentos vigentes e monte-os aos
conectores respectivos.

@ Conectores do tipo “Mass anode’, como os de NUmero de Catélogo da
série 5300 fornecidos pela S&C, que segundo o fabricante do conector
é adequado para montagem diretamente em terminais de liga de cobre.

Abrau;adeirasl;v i
plasticas fulihis
i- I Switches
(forneci 1 mmm'wm;:d
(L HE .
mento de | oot _
terceiros) in any position. | MEHE Etiqueta
ALWAYS 1l
consider all 4 de
i nti .
B-enercized perigo
tested, and

l§ A Lo, ]
Figura 42. Fixacao da etiqueta de perigo ao poste ou a
estrutura.
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Abertura e Fechamento da Chave

A PERIGO

Os interruptores e terminais da Chave Alduti-Rupter
podem ser energizados com o0s interruptores em
qualquer posi¢do. Antes de qualquer atividade como
inspecéo, servicos ou reparos na chave, ou em
trabalhos nos condutores em qualquer lado da chave,
faca testes para verificar a existéncia de tensao usando
equipamentos adequados para os niveis de alta tensao
envolvidos. Em seguida faga aterramento adequado.

A ndo-observancia a essas precaugdes pode acarretar
ferimentos graves ou morte. Cadeado

AVISO

Esta chave interruptora nao é prevista para abrir sob
correntes de falta.

PASSO 33. Para operar a Chave Alduti-Rupter:

(@ Remova o(s) cadeado(s) do(s) ferrolho(s) na
alavanca de operacdo. Ver Figura 43.

Figura 43. Remocao do(s) cadeado(s).
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(b) Se o conjunto da alavanca de operacao for
fornecido com intertravamento de chave,
desengate o parafuso de intertravamento.
Ver Figura 44.

(©) Movimente rapidamente para a posicido
completamente Aberta ou completamente
Fechada. Ver Figura 45.

(d) Confirme que todos os trés polos atingem a
condicao plenamente aberta ou plenamente
fechada.

(e) Reponha o(s) cadeado(s). Ative o
intertravamento, se aplicavel.

Quando realizando teste de abertura e fechamento
da chave, ndo faga movimentos lentos nem pare uma
operacado deixando a chave em percurso parcial.
Pode ocorrer formagéo de arcos se a chave estiver
parcialmente aberta ou parcialmente fechada.

da chave

Intertravamento

Figura 45. Movimente a alavanca de operacao de forma rapida.

Folha de Instru¢cdes da S&C 761-500P

33



