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Infroducao

Qualificacao de
Pessoal

Leia essa
Folha de Instrucoes

Preserve essa
Folha de Instrucoes

Aplicacao Adequada

Garantia

A ADVERTENCIA

Somente pessoal qualificado, com conhecimentos de instalagdo, operagéo
e manutengcado de equipamentos elétricos de distribuicao aérea e subterranea,
e ciente de todos os riscos envolvidos, pode instalar, operar e realizar manutengao
no equipamento coberto por esta publicacdo. Uma pessoa € considerada
qualificada quando tem treinamento e competéncia em:

e Experiéncia e técnicas necessarias para distinguir entre partes vivas expostas e
partes nao-vivas de equipamentos elétricos;

e Experiéncia e técnicas necessarias para determinar as distancias de aproximagao
adequadas relacionadas as tensdes as quais o pessoal qualificado fica exposto;

e Uso apropriado de técnicas especiais de precaucao, equipamentos de protecao
individual—EPIs, materiais de isolamento e prote¢éo e ferramentas isoladas para
o trabalho em, ou proximo de, partes energizadas de equipamentos elétricos.

Essas instrucdes séo destinadas SOMENTE para o pessoal qualificado conforme
acima descrito. Elas ndo séo previstas para substituir o treinamento adequado
nem a experiéncia em procedimentos de seguranca neste tipo de equipamento.

AVISO

Leia na integra e com atencao essa folha de instrugdes, bem como todo o material
informativo incluido na Manual de Instrugdes do produto antes de instalar ou operar
os Fusiveis de Poténcia Tipos SMD-1A, SMD-2B, SMD-2C ¢ SMD-3 da S&C.
Familiarize-se com as Informagbes de Segurancga e as Precaug¢des de Seguranca
nas paginas 3 e 4. A ultima versao desta publicacao é disponivel online em formato
pdf em sandc.com/en/support/product-literature/.

Esta folha de instrucdes deve estar disponivel para referéncia sempre que os Fusiveis de
Poténcia Tipos SMD-1A, SMD-2B, SMD-2C e SMD-3 da S&C forem usados. Guarde esta
folha de instrucoes em um local de onde possa ser facilmente recuperada para consultas.

A ADVERTENCIA

Os Fusiveis de Poténcia Tipos SMD-1A, SMD-2B, SMD-2C e SMD-3 da S&C
somente devem ser usados em aplicacoes fusiveis especificas que estiverem
dentro das especificagdes do modelo selecionado. As especificagdes dos Fusiveis
de Poténcia Tipos SMD-1A, SMD-2B, SMD-2C e SMD-3 da S&C sao informadas
em uma etiqueta afixada a unidade.

A garantia e/ou as obrigacoes descritas na Folha de Precos 150 da S&C, "Condicoes Padrao
de Venda—Compradores Imediatos nos Estados Unidos" (ou Folha de Precos 153 da
S&C, "Condic¢oes Padrao de Venda—Compradores Imediatos Fora dos Estados Unidos"),
mais quaisquer provisoes especiais de garantia, conforme enunciadas no boletim de
especificacoes dalinha de produtos aplicavel, sdo exclusivas. As correcoes realizadas que
levem a anulacdo destas garantias configuram correcdes exclusivas imediatas realizadas
pelo comprador ou usuario final, isentando o vendedor de toda a responsabilidade.
Em nenhum caso o vendedor podera majorar o preco de um produto especifico para o
comprador imediato ou usudrio final, o que d4 margem a uma reclamacao imediata por
parte do comprador imediato ou usuario final. Sao excluidas todas as outras garantias,
expressas ou implicitas, ou surgindo de novas disposicoes legais, evolucdo das negociacgoes,
uso da marca ou outras. As Unicas garantias sdo as citadas na Folha de Precos 150
(ou Folha de Precos 153), e NAO HA GARANTIAS EXPRESSAS OU IMPLICITAS DE
MERCANTIBILIDADE OU DE ADEQUACAO A UM FIM PARTICULAR. QUALQUER
GARANTIA EXPRESSA OU OUTRA OBRIGACAO CONSTANTE DA FOLHA DE PRECOS
150 (OU FOLHA DE PRECOS 153) E CONCEDIDA SOMENTE AO COMPRADOR IMEDIATO
E AO USUARIO FINAL, CONFORME LA DEFINIDO. ALEM DO USUARIO FINAL,
NENHUM COMPRADOR REMOTO PODE CONFIAR EM QUALQUER AFIRMACAO DE
FATOS OU PROMESSAS RELACIONADAS COM AS MERCADORIAS AQUI DESCRITAS,
NEM QUALQUER DESCRICAO RELACIONADA COM AS MERCADORIAS, OU DE
QUALQUER PROMESSA REPARATORIA INCLUIDA NA FOLHA DE PRECOS 150
(OU FOLHA DE PRECOS 153).
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Informagoes de Seguranca

Entendendo as
Mensagens de
Alertas de Seguranca

Seguindo as
Instrucoes de
Seguranca

Reposicao de
Instrucoes e
Etiquetas

Existem diversas mensagens de alertas de seguranca que podem ser apresentadas nesta
folha de instrucdes, e nas etiquetas e rétulos afixados aos Fusiveis de Poténcia Tipos
SMD-1A, SMD-2B, SMD-2C e SMD-3 da S&C. Familiarize-se com essas mensagens e
com a importancia das diferentes palavras sinalizadoras:

A PERIGO

“PERIGO?” identifica os riscos imediatos e mais graves que muito provavelmente
podem provocar ferimentos graves ou morte se as instru¢gdes nao forem seguidas,
incluindo as precaucgdes recomendadas.

“ADVERTENCIA” identifica riscos ou praticas inseguras que podem resultar em
ferimentos graves ou morte se as instrugées nao forem seguidas, incluindo as
precaucdes recomendadas.

A CUIDADO

“CUIDADOQO” identifica riscos ou praticas inseguras que podem resultar em
ferimentos leves caso as instru¢gdes nao forem seguidas, incluindo as precaugdes
recomendadas.

AVISO

“AVISO” identifica procedimentos ou requisitos importantes que podem resultar em
danos ao produto ou a propriedade se as instrugdes nao forem seguidas.

Caso nao tenha compreendido qualquer parte dessa folha de instrucées e precisar de
suporte, entre em contato com seu representante S&C mais préximo: Escritério de
Vendas ou Distribuidor Autorizado. Os nimeros telefonicos podem ser obtidos do site
sandc.com, ou ligue para o Centro Global de Suporte e Monitoracao da S&C no nimero
1-888-762-1100. No Brasil, ligue para (41) 3382-6481.

Leia com cuidado e na integra esta Folha de
Instrugbes antes de instalar os Fusiveis de Poténcia
Tipos SMD-1A, SMD-2B, SMD-2C e SMD-3 da S&C.

Caso necessite de copias adicionais dessa folha de instrucoes, entre em contato com
seu representante S&C mais préximo: Escritério de Vendas, Distribuidor Autorizado,
a matriz da S&C ou a S&C Electric Canada Ltd.

E muito importante que ocorra a reposicao imediata de qualquer etiqueta do
equipamento que tenha sido extraviada ou que esteja danificada ou apagada. As etiquetas
de reposicao podem ser obtidas através do representante S&C mais préximo: Escritorio
de Vendas, Distribuidor Autorizado, na Matriz da S&C ou na S&C Electric Canada Ltd.
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Precaucoes de Seguranca

A PERIGO

Os Fusiveis de Poténcia Tipos SMD-1A, SMD-2B, SMD-2C e SMD-3 da S&C
operam em alta tensdo. A nao-observéancia as precaug¢oes abaixo resulta em
ferimentos graves ou morte.

Algumas dessas precaugdes podem diferir das regras e procedimentos operacionais
vigentes em sua empresa. Onde houver qualquer discrepancia, siga as regras e
procedimentos operacionais recomendados em sua empresa.

QUALIFICACAO DE PESSOAL. O acesso aos
Fusiveis de Poténcia Tipos SMD-1A, SMD-2B,
SMD-2C e SMD-3 da S&C deve ser restrito somente
ao pessoal qualificado. Ver a se¢éo “Qualificagéo de
Pessoal” na pagina 2.

PROCEDIMENTOS DE SEGURANCA. Sempre siga
regras e procedimentos operacionais seguros.

EQUIPAMENTOS DE PROTEGCAO INDIVIDUAL.
Sempre use equipamentos de protecao adequados
como luvas de borracha, capachos de borracha,
capacetes, 6culos de seguranga e roupas resistentes
a descargas, conforme normas e procedimentos de
seguranca vigentes.

ETIQUETAS DE SEGURANCA. N&o remova nem
obstrua qualquer etiqueta ou rétulo de "PERIGO",
“ADVERTENCIA”,“CUIDADO” ou“AVISO”. Aremocéo
SOMENTE deve ser realizada se houver uma
instrucéo expressa para isso.

COMPONENTES ENERGIZADOS. Sempre
considere que todas as partes estédo vivas até que
todos os procedimentos de desenergizacao, teste e
aterramento tenham sido realizados.

MANTENHA DISTANCIAS ADEQUADAS. Sempre
mantenha distancias adequadas de componentes
energizados.

7.

10.

Nao deixe unidades fusiveis instaladas na base
na posicao caida e aberta. Quando fechadas,
as unidades fusiveis ndo séo danificadas por chuva
ou alta umidade, No entanto, a estanqueidade da
ponta de exaustdo das unidades fusiveis ndo pode
ser garantida; por essa razdo, como precaugao,
as unidades fusiveis ndo devem ser deixadas na
posicéo caida e aberta. Qualquer entrada de agua de
chuva ou de gelo pode afetar os materiais sélidos do
revestimento. Além disso, durante o armazenamento,
essas unidades fusiveis devem ser protegidas de
umidade excessiva.

Nao remova a unidade fusivel da embalagem até o
momento de uso.

Manuseie as unidades fusiveis com cuidado.
Nao deixe que elas sofram quedas nem sejamjogadas.

Nao coloque a mao sobre a vedacgao superior da
unidade fusivel durante o manuseio. Ha uma
possibilidade remota que a secdo de resposta a
correntes daunidade fusivel possa estarenfraquecida
devido ao transporte ou a manuseio. Em decorréncia,
o pino de atuagéo carregado por mola pode se soltar
de umaformaimprevisivel e serforgado na diregédo da
vedacao superior.
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Visao Geral

As instrucdes a seguir compreendem montagem e
instalacdo em campo dos Fusiveis de Poténcia dos
Tipos SMD-1A, SMD-2B, SMD-2C e SMD-3 da S&C nos
regimes de 34,5 kV, 46 kV e 69 kV. Quando equipadas com os
acessorios de terminacio adequados, as Unidades Fusiveis
SMD-1A, SMD-2B, SMD-2C e SMD-3 sao intercambiaveis
nas mesmas bases, exceto nos seguintes casos:

e Uma Unidade Fusivel SMD-2B, SMD-2C ou SMD-3
nao deve ser instalada em uma base de SMD-1A em
estilo angulo reto, a ndo ser que o nimero de catalogo
gravado na placa de identificacdo da base contenha
um suplemento “R”, como por exemplo no nimero de
catalogo 192006R2.

e Uma Unidade Fusivel SMD-3 ndo pode ser instalada em
uma base de SMD-1A, SMD-2B ou SMD-2C em estilo
horizontal ou pedestal; por outro lado, uma Unidade
Fusivel SMD-1A, SMD-2B ou SMD-2C nido pode ser
instalada em uma base de SMD-3 em estilo horizontal
ou pedestal.

Devido a diferencas nos regimes de interrupcao, as
unidades fusiveis de diferentes tipos ndo devem ser
intercambiadas sem antes fazer uma avaliacdo dos
requisitos da aplicacao.

Nota: Em Abril de 1955, os conjuntos de engate e contato
superior e os acessOrios de terminacdo superiores
usados nestes fusiveis de poténcia foram reprojetados.
Paraidentificar as bases (ou partes vivas) e os acessorios
de terminacdo das unidades fusiveis que refletem estas
modifica¢des, um suplemento foi adicionado aos nimeros
de catalogo correspondentes—186924R1, por exemplo.

Os acessorios de terminacido superiores das versoes
de projeto anteriores a Abril de 1955 ndo necessariamente
engatam de forma adequada no conjunto de engate e
contato superior do novo projeto. Mais especificamente,
se apeca fundida montada no isolador superior contiver o
Numero S-60015 ou S-60016, ndo tente usar acessorios de
terminacao das unidades fusiveis que tenham uma peca
moldada em formato “nariz”, Namero S-55979 ou S-55562.

O conjunto de engate e contato superior do projeto
anterior deve, porém, acomodar os novos acessorios de

terminacao superiores.

Folha de Instrucdes da S&C 212-500P
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Montagem e Instala¢gdao das Bases

As instrucoes fornecidas nessa secdo sdo baseadas no
uso de isoladores station post padriao. Os passos 1,2 e 3
aseguir sdo aplicaveis a bases de 69 kV (e bases de 34,5 kV
e 46 kV quando o pedido ndo especificar isoladores e/ou
uma base). Os passos 1, 2 e 3 ndo se aplicam as bases de
34,5 kV ou 46 kV fornecidas de forma completa.

PASSO 1. Estilos Vertical, Invertido e Horizontal:
Fixe os isoladores na base conforme ilustrado
na Figura 1 na pagina 7, usando quatro
parafusos galvanizados de 2—13X1 polegada
e arruelas de pressdo para cada isolador.
Antes do aperto final dos parafusos, ajuste os
isoladores para obter os espacamentos
apropriados como mostrado na Figura 1 na
pagina 7. Para compensar as variacoes
minimas dos isoladores, pode ser necessario
girar um ouambos osisoladores em 90° ou 180°
para obter as dimensdes centro-centro
especificadas. Use calcos para os isoladores,
se necessario. Dé o aperto final nos parafusos.

A CUIDADO

Em bases em estilo invertido, o “prato”
das saias dos isoladores deve estar
voltado para o lado contrario da base,
como mostrado na Figura 1 na pagina 7.

Estilo Vertical-Offset: Fixe um isolador
abase como ilustrado na Figura 2 na pagina 9
usando quatro parafusos galvanizados de
%—13X1 polegada e arruelas de pressao.
Em seguida, fixe o pedestal do isolador a
base como mostrado na Figura 2 na pagina 9
usando quatro parafusos galvanizados de
%—13X1V4 de polegada, arruelas de pressao e
porcas (nos modelos 46 kV e 69 kV sao usadas
arruelas lisas na fixacao da perna externa
do pedestal do isolador a base). Fixe o outro
isolador ao pedestal usando quatro parafusos
galvanizados de ¥2—13X1% polegada, arruelas
de pressao e espacadores. Dé o aperto final em
todos os parafusos.

Estilos Angulo Reto e Pedestal: Fixe
isoladores a base como ilustrado na Figura
3 na pagina 11 ou na Figura 4 na pagina 12,
o que for aplicavel, usando quatro parafusos
galvanizados de %2—13X1 polegada e arruelas
de pressao em cada isolador. Dé o aperto final
nos parafusos.
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Montagem e Instala¢gdao das Bases

Conjunto de Engate e Contato Superior um Fuse Hoist SMD (em bases Contato Inferior

Estilo Vertical
Suporte do gancho opcional para  Conjunto da Dobradica e

Sentido da saia

doisolador T

Sentido da saia

doisolador TT——

Sentido da saia

do isolador T

da S&C.

1
TN
%—13x1 polegada —§ | Arruelas de pressido

® Use parafusos galvanizados com % de polegada a mais no
comprimento se a base incluir o gancho de fixacao Fuse Hoist opcional

B Estilo horizontal usa dois parafusos de ¥2—13x1% polegada.

fusiveis verticais com estilo de
abertura 180°). Quando este
gancho de suporte opcional
(sufixo “-H” no numero de
catélogo) for usado, deve ser

) colocado um adaptador sob o |
; conjunto da dobradica e contato "\ !
inferior. !

i Parafuso de 13x1%
polegada

Arruelas de pressao
\ 7 Arruelas lisas

Estilo Invertido

(com isoladores invertidos)
Um parafuso 2—13x1%
polegadaem —
Um parafuso 2—13x1
polegadaem

arruelas de pressao
arruelas lisas

Estilo Horizontal

<1— 34,5 kV—
[— | 29%x13x% polegada
(74+33%0,3-cm)
46 KV— Gancho de fixacéo opcional
33%=13x% polegada (sufixo “-)H” no nimero de
+ - catalogo
f;?.:\fixoﬁ om) para Fuse Hoist SMD—no estilo
invertido

41%+13x%s polegada
(105+33x0,3-cm)

o [ [ o |

Figura 1. Montagem da base, estilo vertical, estilo invertido e estilo horizontal.
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Montagem e Instala¢gdao das Bases

PASSO 2. Estilos Vertical, Invertido e Horizontal:

O Passo 2 ndo é aplicavel a esses estilos.

Estilos Vertical-Offset, Angulo Reto e
Pedestal: Fixe o suporte do conjunto de engate
e contato superior ao isolador apropriado,
como mostrado na Figura 2 na pagina 9,
Figura 3 na pagina 11 ou Figura 4 na pagina
12, o que for aplicavel ao caso, usando dois
parafusos galvanizados de /2—13X1 polegada
e arruelas de pressao para o estilo angulo reto,
dois parafusos galvanizados de %4—13X7 e
arruelas de pressao para o estilo vertical-offset
e quatro parafusos galvanizados de %2—13X1
de polegada, arruelas de pressao e arruelas
lisas para a o estilo pedestal. Em seguida, fixe
o suporte do conjunto da dobradica e contato
inferior ao outro isolador, como mostrado na
Figura 2 na pagina 9, Figura 3 na pagina 11 ou
Figura4 napagina 12, o que for aplicavel, usando
parafusos do mesmo tipo e em igual nimero,
arruelas de pressao e arruelas lisas, da mesma
forma como na instalacdo do suporte da trava.

Nota: Os suportes para as bases do estilo
vertical-offset devem ser instalados com a
perna curta fixada a tampa do isolador.
Os suportes para o estilo pedestal devem ser
instalados com a perna longa fixada a tampa
do isolador. Nao dé ainda o aperto final nos
parafusos. Posicione os suportes conforme
necessario para obter a dimensao “F”
mostrada na Figura 2 na pagina 9, Figura 3 na
pagina 11 ou Figura 4 na pagina 12, conforme
aplicavel. Se forem necessarios ajustes
posteriores, coloque calcos nos isoladores
e/ou gire-os em 90° ou 180° conforme
necessario, para obter a dimensdo “F”.

Base do estilo pedestal: Coloque uma
régua entre as partes superiores dos dois
suportes e confira se ela fica plana em cada
superficie. Se forem necessarios ajustes,
movimente os dois suportes para frente e
para tras sobre as tampas dos isoladores até
que a condicdo desejada seja obtida. Confira
novamente a dimensdo “F” e faca reajustes,
se necessario. Dé o aperto final em todos os
parafusos.

8

Folha de Instrucdes da S&C 212-500P

Estilos Vertical e Invertido: Fixe o
conjunto de engate e contato superior a um
isolador, como mostrado na Figura 1 na
pagina 7 usando dois parafusos galvanizados
de ¥2—13x1V4 polegada, arruelas de pressao e
arruelas lisas. Em seguida, fixe o conjunto da
dobradica e contato inferior ao outro isolador,
como mostrado na Figura 1 na pagina 7,
usando um parafuso galvanizado de %2—13x1%4
polegada, arruela de pressao e arruelalisapara
o furo interno e um parafuso galvanizado de
1/—13x1 polegada e arruela de pressao para o
furo externo. Nao dé ainda o aperto final nos
parafusos.

Estilo Horizontal: Fixe o conjunto de
engate e contato superior a um isolador, como
mostrado na Figura 1 na pagina 7, usando
trés parafusos galvanizados de %—13X1%
polegada, arruelas de pressao e arruelas lisas.
Em seguida, fixe o conjunto da dobradica
e contato inferior ao outro isolador, como
mostrado na Figura 1 na pagina 7, usando
dois parafusos galvanizados de %—13X1%
polegada, arruelas de pressio e arruelas lisas.
Nao dé ainda o aperto final nos parafusos.

Estilos Vertical-Offset, Angulo Reto
e Pedestal: Fixe o conjunto do engate e
contato superior ao suporte, como ilustrado
na Figura 2 na pagina 9, Figura 3 na pagina 11
ou Figura 4 na pagina 12, conforme aplicavel,
usando dois parafusos galvanizados de
1/5—13X1Y% polegada, arruelas lisas, arruelas
de pressdo e porcas (Use trés parafusos,
arruelas lisas, arruelas de pressao e porcas
para a base em estilo pedestal). Em seguida,
fixe o conjunto da dobradica e contato inferior
ao suporte, como ilustrado na Figura 2 na
pagina 9, Figura 3 na pagina 11 ou Figura 4
na pagina 12, conforme aplicavel, usando
dois parafusos galvanizados de %%—13X1%
polegada, arruelas de pressio e porcas
(e arruelas lisas na base em estilo pedestal).
Nao dé ainda o aperto final nos parafusos.



Montagem e Instala¢gdao das Bases

Arruela de pressao

Parafuso de
2—13x1 polegada

Porca—-g-§- Q
Parafuso de P (-~ — -
%2—13x1V4 polegada ——gm-f-[— -

Porca ——p-q--
Arruela de pressao
Base ——

Parafuso de
2—13x1 polegada

— (mw —f —

=

Sentido da s

Espacador

ol

aia do isolador

Suporte do conjunto de
engate e contato superior

Arruela de pressao

—H——

Pedestal do isolador
Tﬂ Arruela de pressao

Parafuso de
¥2—13x 1% polegada

Suporte do conjunto da
dobradica e contato infe

i

Arruela de pressao

> /- §— amg<e— Parafuso de

Parafuso de 72—
13x7s polegada

/l

Arruela de pressao

rior

%2—13x7s polegada

Porca =
B — Arruela de pressao
\@\
N
j Conjunto de engate e
L 4 contato superior
~. /
. / Parafuso de
Arruela lisa
¥2—13x 12 polegada
Arruela de pressao
Porca . l Conjunto da dobradica e
e o contato inferior
Q\/ j
\\
\' |
'[ 1 . kV Dimensio F,
o Unidade Fusivel | em polegadas
. Nominal | NBI (cm)®
| |

1 1
34,5 200 | SMD-1A, SMD-2C éif‘gg

1 1
Parafuso de 46 250 | SMD-1A, SMD-2C (?E;ifoi(/:)

¥%2—13x 172 polegada i
SMD-1A, SMD-2B, ARZERZ

69 350 SMD-3 (105+0,3)

® “F” especifica a distancia a ser mantida entre os centros
geométricos dos padrdes de rasgos/furos dos parafusos no

lado superior dos suportes.

Figura 2. Montagem da base, estilo vertical-offset.
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Montagem e Instala¢gdao das Bases

PASSO 3.

PASSO 4.

Ice a base fusivel e fixe-a na posi¢do na
estrutura de suporte. Nao levante a base
fusivel pelas suas partes vivas. Se necessario,
coloque cal¢os nabase para eliminar qualquer
distorcdo causada por irregularidades na
estrutura de suporte.

Faca as conexdes elétricas.

A PERIGO

Nao energize ainda as bases fusiveis.

Se forem usados conectores em liga de
aluminioe, os seguintes procedimentos devem
ser usados:

(@ Com uma escova de cerdas metalicas,
escove bem todas as superficies de
conducao de corrente de cada conector e
aplique imediatamente uma generosa
camada de Penetrox A® (fornecida pela

Burndy Corporation) as superficies
escovadas.

10 Folha de Instrucoes da S&C 212-500P

(b) Use aescovade aco para escovar também
cada terminal da base fusivel e aplique
neles uma camada de Penetrox A.
Em seguida, aparafuse os conectores aos
terminais.

(¢) Facaapreparacao dos condutores usando
procedimentos estabelecidos e monte-os
em seus respectivos conectores.

Se for usado barramento rigido, devem ser
providos furos oblongos nos pontos de fixacao
aos terminais do lado trava das bases nos
estilos vertical e invertido, o que possibilita
arealizacdo de ajustes posteriores, conforme
descritonasecao “Ajustes” apartir dapagina 13.
Além disso, devem ser fornecidas juntas de
expansio flexiveis. Os procedimentos de
preparacao dos conectores em liga de aluminio
citados acima devem ser realizados, conforme
aplicavel, quando for usado barramento de
aluminio.

® Conectores do tipo “Mass-anode”, como os de numero de catélogo
da série 5300 fornecidos pela S&C, que sao classificados pelo
fabricante do conector como sendo adequados para montagem direta
em terminais em liga de cobre.



Montagem e Instala¢gdao das Bases

Sentido da saia do isolador

—
Parafuso de —* R
%—13x1 polegad_a_gm_gﬂ/v

—‘Eﬂm—ﬁﬁk
Arruela de —*
pressao
— 1 Base

Sentido da saia

do isolador \?

34,5 kV e 69 kV

Suporte do conjunto ;\ /
da dobradica e AN
contato inferior \ '
46 kV > =),
. / \\ \
LN
N

Arruela de pressao —p= =
Porca —y

Parafuso de _>§ !i:
2—13x1 polegada

N
N4

N, contato inferior

N O
Porca —><>\&, 2 S l
N -
Arruela de ~
pressao
N,
AN
Parafuso de AN
AN

2—13x1%2 polegada

Conjunto da dobradica e

Suporte do conjunto de engate e contato superior

34,5 kV 46 kV 69 kV Parafuso de

- —— - -—f-m=g 2—13 %1 polegada
1 -— —_—- S P R—
\ Arruela de
N pressio
&
Arruela de pressao
‘ Arruela lisa
Parafuso de
AN Y2—13x1
polegada
| N
34,5 kV 46 kV 69 kV N
Conjunto de engate e contato
superior
kV Dimenséo F,
Unidade Fusivel em polegadas
Nominal NBI (cm)®
29Vatls
34,5 200 SMD-1A, SMD-2C (7420.3)
33VatVs
46 250 SMD-1A, SMD-2C (84+0.3)
SMD-1A, SMD-2B, AVaxVs
69 350 SMD-3 (105+0,3)

® “F” especifica a distancia a ser mantida entre os centros
geométricos dos padrbes de rasgos/furos dos parafusos no
lado superior dos suportes.

Figura 3. Montagem da base, estilo angulo reto.
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Montagem e Instala¢gdao das Bases

PASSO 5. Uma camada de Lubrificante de Contatos
NO-OX-ID® “A” (fornecido pela Sanchem, Inc.),
foi aplicada em fabrica as superficies dos
contatos do conjunto de engate e contato
superior e do conjunto da dobradica e contato
inferior. A localizacdo relativa destas
superficies no conjunto de engate e contato
superior é mostrada na Figura 5 na pagina 13.
Confira a presenca desta graxa inibidora de

oxidacdo e se ela esta ainda livre de
contaminantes. Se necessario, limpe as
superficies de contato com um solvente
atéxiconao-inflamavel e aplique uma camada
de Lubrificante de Contatos NO-OX-ID® “A” ou
uma graxa de preenchimento similar nao-
metalicainibidora de oxidacao.

Parafuso de 2—13x 1%z polegada

Parafuso de 2—13x1 polegada

= F1

l Arruela lisa —»

f T
D l

Arruela de pressao

\ .
\ % V Conjunto de engate
%%%\ / e contato superior e

suporte do conjunto
da dobradica e contato
inferior

Parafuso de 2—13x 12 polegada

contato superior |
)
1

|

Conjunto de engate e lArruela lisa
¥
4
|
|

Conjunto da dobradica e
contato inferior

Jn L w
i B
B Arruela de
Arruela de pressao Porca pressio
Sentido da saia
do isolador
Base
&L
CA
""\\gg\ Arruela de pressao
Parafuso de ._>¥»\\\ KV Dimenséo F,
2—13x1 polegada Unidade Fusivel | em polegadas
Nominal NBI (mm)®
29Va+Vs
34,5 200 SMD-1A, SMD-2C (743+3)
33VaxVs
46 250 SMD-1A, SMD-2C (84513)
SMD-1A, SMD-2B, VetV
69 350 SMD-3 (1.048+3)

® “F” especifica a distancia a ser mantida entre os centros
geométricos dos padrbes de rasgos/furos dos parafusos no
lado superior dos suportes.

Figura 4. Montagem da base, estilo pedestal.
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Ajustes

Essasinstrucoes sio aplicaveis a todos os estilos de bases.

A PERIGO

Assegure-se que a base esta desenergizada e
devidamente aterrada antes de realizar quaisquer
ajustes.

PASSO 1. Coloque um conjunto de unidade fusivel
(unidade fusivel contendo todos os acessorios
de terminacao, conforme indicado na Folha de
Instrugdes daS&C 212-501) nabase, naposicao
aberta.

PASSO 2. Estilos Vertical e Invertido: Afrouxe os
parafusos que prendem o conjunto da
dobradica e contato inferior ao isolador.
Leve o conjunto de unidade fusivel até a
posicao Fechada, sem fazer o engate na trava.
A projecdo em formato nariz no conjunto de
terminacao superior deve fazer contato com o
rolete no conjunto de engate e contato superior,
aproximadamente no centro. Ver Figura b.
Faca quaisquer ajustes necessarios pelo giro
do conjunto da dobradica e contato inferior em
seu eixo usando o conjunto de unidade fusivel
como alavanca. Em seguida, aperte de forma
segura os parafusos do conjunto da dobradica
e contato inferior.

Estilos Vertical-Offset, Horizontal
e Angulo Reto: Afrouxe os parafusos que
prendem a peca fundida da dobradica a parte
soldada do suporte. Leve o conjunto de unidade
fusivel para a direcao da posicio Fechada,
sem fazer o engate na trava. A projecio em
formato nariz no conjunto de terminacao
superior deve fazer contato com o rolete na
trava fundida, aproximadamente no centro.
Ver Figura 5. Faca quaisquer ajustes necessarios
pelo giro da parte fundida da dobradica em seu
eixo usando o conjunto de unidade fusivel como
alavanca. Em seguida, aperte de forma segura
os parafusos da parte fundida da dobradica.

PASSO 3. Estilos Vertical e Invertido: Leve o conjunto
de unidade fusivel em direcdo a posicao
Fechada e confirase os contatos méveis fazem
um encaixe preciso com os contatos fixos.
Ver Figura 5. Se necessario, afrouxe os
parafusos que prendem o conjunto de engate e
contato superior ao isolador e gire o conjunto
de engate e contato superior até que seja obtido
o encaixe correto dos contatos. Dé aperto nos
parafusos de forma suficiente para travar o
ajuste. Quando este ajuste for realizado
corretamente, os contatos moéveis do conjunto
de unidade fusivel devem fazer um encaixe
preciso com as superficies dos contatos fixos
quando o conjunto de unidade fusivel atingir a
posicao Fechada.

Projecao em
formato nariz

Seta de
posicionamento

Contato fixo

Contato mével

Figura 5. Ajuste do conjunto de engate e contato superior.
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Ajustes

PASSO 4.

Estilos Vertical-Offset, Horizontal e
Angulo Reto: Leve o conjunto de unidade
fusivel em direcao aposicao Fechada e confira
se 0s contatos méveis fazem um encaixe preciso
com os contatos fixos. Ver Figura 5 napagina 13.
Se necessario, afrouxe os parafusos que
prendem aparte fundida datravaaparte soldada
do suporte e gire a parte fundida da trava até
que seja obtido o encaixe correto dos contatos.
Dé aperto nos parafusos de forma suficiente
para travar o ajuste. Quando este ajuste
for realizado corretamente, os contatos
moveis do conjunto de unidade fusivel devem
fazer um encaixe preciso com as superficies
dos contatos fixos quando o conjunto de
unidade fusivel estiver na posicio Fechada.

Em seguida, leve o conjunto de unidade
fusivel para a posicao totalmente fechada.

Um fusivel SMD fabricado antes do
outono de 1963 nao pode ser fechado
de forma brusca. Ele ndo possui o
batente da trava indicado na Figura 6 e
deve ser fechado deliberadamente com
um movimento positivo realizado de
forma firme. Alternativamente, ele pode
ser fechado numa operagdo em duas
etapas: (1) movimente a unidade fusivel
para cima contra o contato superior;
e (2) empurre a unidade fusivel até
0 contato com um movimento firme.
Estes métodos de fechamento dao um
tempo de assentamento adequado aos
componentes da trava e evitam o recuo
dos contatos da unidade fusivel.

14 Folha de Instrugcoes da S&C 212-500P

%32 polegada

Batente da trava

Figura 6. Verificacao dafolga entre o pino no conjunto da trava
e a parte fundida do contato do ombro.



Ajustes

PASSO 5.

PASSO 6.

Com o conjunto de unidade fusivel fechado,
confira a folga de %2 polegada (2 mm) entre o
pino do conjunto da trava e o ombro na parte
fundida do contato abaixo. Ver Figura 6.

Para essa finalidade é provido um
calibrador de folga afixado ao conjunto
da trava. Se a folga for menor que %32 de
polegada (2 mm), reajuste o conjunto de
engate e contato superior movimentando-o
em direcdo ao conjunto da dobradica até
que seja obtida uma folga de %32 polegada
(2 mm).

Nota: A movimentacdo do conjunto de engate
e contato superior aproximando ou afastando
em relacdo ao lado da dobradica da base pode
introduzir um desvio dos contatos moéveis
em relacdo aos contatos fixos (no ajuste,
os contatos fixos podem se prolongar em até
% de polegada (3 mm) além dos contatos
moveis). Esse desvio é aceitavel, porém deve
ainda ser mantido um encaixe preciso entre
os contatos méveis e os contatos fixos.

A PERIGO

Esses fusiveis ndao sao previstos para
fechamento em um circuito energizado.
Assegure-se sempre que as conexdes
do lado fonte do fusivel se encontram
desenergizadas antes de realizar qualquer
operacao de fechamento.

O ajuste do fusivel realizado na sequéncia
descrita na pagina 14 assegura a maxima
facilidade de operacao. Para o fechamento,
o conjunto de acessérios de terminacido
superiores da unidade fusivel deve ficar
posicionado dentro da faixa entre 2 e 3
polegadas (51 a 76 mm) do conjunto de engate e
contato superior e em seguida guiado com
firmeza para o fechamento. Confira se o
travamento foi feito de forma correta
empurrando o conjunto da unidade fusivel
contra o batente. Solte em seguida. Deve ser
sentida uma resiliéncia definida.

Folha de Instrucdes da S&C 212-500P
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Abertura e Fechamento dos Conjuntos de Unidades Fusiveis

A PERIGO

Antes de realizar qualquer operacao de abertura
ou fechamento, todos os cabos que entram e saem
das bases fusiveis devem estar desenergizados e
adequadamente aterrados.

l;stilos Vertical, Vertical-Offset, Invertido e
Angulo Reto

Operacdo com vara de manobra: O conjunto da unidade
fusivel é aberto puxando o olhal para baixo usando uma
vara de manobra convencional. Ele pode ser abaixado
com facilidade ou pode ir livremente para a posicao
caida e aberta. Para fechar o conjunto de unidade fusivel,
use uma vara de manobra convencional para fazer o engate
no olhal e levar a unidade fusivel a uma distancia entre
2 e 3 polegadas (b1 a 76 mm) do conjunto de engate e
contato superior e em seguida empurre-a com firmeza para
aposicdo Fechada.

Operacdo manual: Essas unidades fusiveis podem
ser abertas e fechadas com as maos.

Estilos Horizontal e Pedestal

O conjunto de unidade fusivel é aberto puxando o olhal
em direcdo ao lado da dobradica da unidade fusivel.
As operacdes de abertura e fechamento podem ser
realizadas manualmente.

Nota: As instrucées para montagem, instalacio
e manutencdo do conjunto de unidade fusivel sdo
encontradas na Folha de Instrugcdes da S&C 212-501.
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